
超速离心机离心管的使用



PA (Polyallomer): 聚丙烯和聚乙烯的混合物

PC (Polycarbonate ): 聚碳酸酯

UC (Ultra-Clear ): 超净

PP (Polypropylene ): 聚丙烯

材质

类型
薄壁 厚壁

 开口管

 快封管

 指封管

 离心瓶



常见问题

消毒方法（高压灭菌、UV、70%酒精等）？

重复利用？



 PA：半透明材质，能耐部分酸碱和有机溶剂，可以121℃    

高压消毒。

 PC：透明、耐用、硬度好；不耐碱、酒精及其他有机溶

剂；高压灭菌会降低寿命。

 UC：超净，可耐弱酸及一些弱碱，但不耐DMSO及大部

分有机溶剂；不可高压灭菌，不耐油

 PP：半透明材质，多用于高速离心机；对许多酸、碱及

酒精有很好的耐受性

化学耐受性



各种材料的离心管及其特性



离心管类型及材质

开口管 快封管 指封管 离心瓶

类型

薄壁（Thinwall） 、
厚壁（Thickwall） 、
锥形（Conial）

高离心力（g-max），锥
形（Conical），圆顶
（dome-top），钟形顶
（bell-top）

圆顶（dome-top），钟形
顶（bell-top）

材质 PA、UC、PC PA、UC PA PC 

适用转头 水平和定角
水平，定角，垂直和近垂

直
水平，定角，垂直和近垂

直 定角



离心管/瓶在各种转头中的应用



快封管的使用

所需工具

取快封管上方的适配器（Floating 

Spacer ）的工具

取锥底快封管底部的适配器

（Adapter）的工具

注意:

加热器充电需电压转换器

样品加至离心管颈底部，形成的气泡尽量小（小于3mm）

确认离心管颈部无液体，密封快封管



密封方法

A 

Seal former放

于离心管口

Seal guide放到Seal former

上，光面朝下

热封器于USE位置，按压3-5秒

后，垂直放于seal former上，按压

10秒左右，直至离心管肩部

移走热封器，吸热棒小

的一端放于Seal former 2-3

秒

移走吸热棒、 Seal 

guide和Seal former

B

移走热封器，吸热棒大

的一端放于Seal former 2-3

秒轻轻挤离心管，检查是否有漏液

离心管对称放于转头孔内，并使用相应的适配器

离心完毕后可剪去离心管头取样或穿刺取样



指封管的使用(Optiseal tubes)

常用工具

注意:

样品加至离心管颈底部，形成的气泡尽量小

确保指封管颈部无液体
指封管移出工具



指封管的使用(Optiseal tubes)

 离心管置于指封管架上

 插入塞子（含密封圈），密封离心管

 将塑料桩置于离心管口上方，两端的凸起对准凹口插入

 垂直按压塑料桩，塞子垂直置于离心管口，取走塑料桩

 检查所有的塞子已密封住离心管

 将离心管对称放入转头孔内，并使用相应的适配器



提取样品

 离心结束后，离心管从转头孔内取出，放于专用管架上

 在管架上插入管架插条（Rack Insert）；

 用取塞子的工具（Extraction Tool）把塞子一一取出；

 按要求取出离心管内样品。

指封管的使用(Optiseal tubes)



离心瓶的使用

常用工具

取（PC瓶）铝合金盖的工具

取（PC瓶）塑料盖的工具



离心瓶的使用

 平衡样品

 确保密封圈、瓶塞和瓶口都是干的，不涂润滑油

 将密封圈置于瓶塞的下面

 将瓶塞塞入瓶颈时，确保密封圈上无液体

 用手拧紧瓶盖，将离心瓶对称放入转头孔内



开口管的使用（适用于定角和水平转头）

钛合金帽：Type 90Ti、Type 70.1

Type 70（crow: 肽、stem: 铝）扭矩扳手拧紧

铝合金帽：

红帽： 薄壁UC和PA管 扭矩扳手拧紧

蓝帽：厚壁PA和PC管 扭矩扳手拧紧

无色帽：六角起子手动拧紧



 检查管帽的各个组分

 定期在stem的螺纹上涂润滑油，确保O圈和垫圈干燥，且无润滑

油

 可在离心管内加1/2或3/4的离心样品，（一些小尺寸的离心管使

用的金属盖没有加样孔,包括：303624、303658、303113和

305022，须在盖帽前加满样品）

 将Stem, O-ring/Gasket, Crown, Crown Washer (如果有), 和nut松散

地组装起来，对于钛合金的帽子，轻轻转动Crown以确保它准确

地放在Stem上

 金属盖盖到离心管上，轻轻转动金属盖，使离心管壁卡在O-

ring/Gasket和Crown之间，离心管口的上缘贴住Crown向下的一

面，用手拧紧Nut

 将离心管放到相应尺寸的vise上，一手拿离心管，另一手拧紧旋

钮，确保管帽和离心管水平

 拧紧螺帽（相应的工具和扭力）

 用注射器，通过小孔加满样品管，最后用小螺丝密封住小孔

（301875），

薄壁管：尽可能加满；厚壁管：与离心管口的距离小于13mm

开口管的使用（适用于定角和水平转头）



开口管帽工具及扭力



Thin-wall tube with crimp-lock cap (Type 70Ti)

 离心管顶端BECKMAN LOGO

 一次性使用

 不能高压灭菌



 将stem旋至工具assembler中

 离心管推入stem直至assembler

 将离心管插入vise中，离心管在下方，assembler在

上方，并拧紧旋钮

 旋出assembler

 将crown、washer、螺帽组装，手动拧紧

 扭矩扳手拧紧螺帽(11N.m/100in.-lb)，不能大于该力

 确认离心管与crow的接触面持平

 注射器通过加样孔装满离心管并密封加样孔

 离心管推入转头中，离心管帽与转头表面O圈地距

离至少8mm

Thin-wall tube with crimp-lock cap (Type 70Ti)



 离心结束后，先取出3-4ml 样品

 离心管插入至vise中(fig.4)

 使用扭矩扳手移去nut和crown

 将assembler旋至stem中

 松开vise，移出stem(fig.5)

Thin-wall tube with crimp-lock cap (Type 70Ti)



谢谢！


